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Achtung: Diese Pumpe bzw. dieses Pumpenaggregat darf nur von ausgebildetem Fachpersonal unter
genauer Beachtung dieser Betriebsanleitung sowie den geltenden Bestimmungen errichtet und
in Betrieb genommen werden. Wenn Sie diese Betriebsanleitung nicht beachten,

¢ konnen méglicherweise Gefahren fiir Sie oder Ihre Kollegen entstehen,
¢ kann die Pumpe bzw. das Pumpenaggregat méglicherweise beschédigt werden,
* haftet der Hersteller nicht fiir daraus resultierende Schaden!

Bitte beachten Sie bei Arbeiten an dieser Pumpe bzw. an diesem Pumpenaggregat lhre
Verantwortung fiir Ihre Mitmenschen!

Beim Einsatz der Pumpe in explosionsgefahrdeten Bereichen sind die mit ‘&* gekennzeichneten
Sicherheitshinweise besonders zu beachten!
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1 Sicherheit

1.1 Sicherheitshinweise

Diese Betriebsanleitung enthdlt grundlegende
Hinweise, die bei Aufstellung, Betrieb und War-
tung zu beachten sind.

Daher ist sie unbedingt vor Montage und Inbe-
triebnahme der Pumpe vom Monteur sowie dem
zustandigen Fachpersonal bzw. Betreiber zu
lesen und muss stdndig am Einsatzort der
Maschine verfiigbar sein.

Die in dieser Betriebsanleitung enthaltenen Si-
cherheitshinweise, die bei Nichtbeachtung Ge-

fahrdung fiir Personen hervorrufen kénnen, sind
mit dem allgemeinen Gefahrensymbol

Sicherheitszeichen nach ISO 3864-B.3.1

oder bei Warnung vor elektrischer Spannung mit

Sicherheitszeichen nach ISO 3864-B.3.6
besonders gekennzeichnet.
Bei Sicherheitshinweisen, deren Nichtbeachtung

Gefahren flr die Maschine und deren Funktion
hervorrufen kann, ist das Wort

ACHTUNG

eingefligt.
Sicherheitshinweise, die insbesondere bei dem
Betrieb der Pumpe in explosionsgeféhrdeten Be-

reichen beachtet werden miissen, sind mit dem
Wort

«Ex)
gekennzeichnet.

Direkt an der Maschine angebrachte Hinweise wie
z.B.

e Drehrichtungspfeil
e Kennzeichnung von Anschliissen

missen unbedingt beachtet und in vollstandig
lesbarem Zustand gehalten werden.

1.2 Personalqualifikation, Personalschulung

Das Personal fiir Bedienung, Wartung, Inspektion
und Montage muss die entsprechende Qualifika-
tion flr diese Arbeiten aufweisen.

Verantwortungsbereich, Zustandigkeit und die
Uberwachung des Personals miissen durch den
Betreiber genau geregelt sein.

Verfluigt das Personal nicht Gber die notwendigen
Kenntnisse, so ist es zu schulen und zu unter-
weisen. Dies kann, falls erforderlich, im Auftrag
des Betreibers durch den Hersteller bzw. Liefe-
ranten erfolgen.

Weiterhin ist durch den Betreiber sicherzustellen,
dass der Inhalt dieser Betriebsanleitung von dem
Personal voll verstanden wird.

1.3 Gefahren bei Nichtbeachtung der Sicher-
heitshinweise

Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann
sowohl eine Gefahrdung von Mensch und Umwelt
als auch der Maschine zur Folge haben und zum
Verlust jeglicher Schadenersatzanspriiche fiihren.

In einzelnen kénnen beispielsweise die folgenden
Gefahrdungen auftreten:

Versagen wichtiger Maschinenfunktionen
Versagen vorgeschriebener Wartungs- bzw.
Instandhaltungsmethoden

e Gefdahrdung von Personen durch elektrische,
mechanische oder chemische Einwirkungen

e Gefahrdung der Umwelt durch Leckage von
gefahrlichen Stoffen

1.4 Sicherheitsbewusstes Arbeiten

Zusétzlich zu den in dieser Betriebsanleitung auf-
geflhrten  Sicherheitshinweisen  sind  die
bestehenden nationalen und internationalen
Vorschriften zum Explosionsschutz, zur
Unfallverhiitung sowie interne Arbeits- , Betriebs-
und Sicherheitsvorschriften des Betreibers zu be-
achten.

1.5 Sicherheitshinweise fiir den Betreiber
oder Bediener

e Filihren heile oder kalte Maschinenteile zu
Gefahren, miissen diese Teile bauseitig gegen
Berlihrung gesichert sein.

e Der Berlihrungsschutz fur sich bewegende
Teile (z.B. Kupplung) darf wahrend des Betrie-
bes nicht entfernt werden.

| CBSD2002_Ba_kap1_d.doc
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e Leckagen (z.B. der Wellendichtung) geféhr-
licher Forderflissigkeiten (z.B. explosive, gif-
tige oder heilRe) miissen so abgefiihrt werden,
dass keine Gefahrdung fiir Mensch und Um-
welt entsteht. Gesetzliche Bestimmungen sind
einzuhalten.

e Gefahrdungen durch elektrische Energie sind
auszuschlieen. Einzelheiten hierzu sind den
landesspezifischen Vorschriften (z.B. VDE)
oder den Vorschrifften der 6rtlichen
Energieversorgungsunternehmen zZu
entnehmen.

1.6 Sicherheitshinweise fiir Wartungs-, In-
spektions- und Montagearbeiten

Der Betreiber hat dafiir zu sorgen, dass alle War-
tungs-, Inspektions- und Montagearbeiten von
autorisiertem und qualifiziertem Fachpersonal
ausgefiihrt werden, das sich durch eingehendes
Studium der Betriebsanleitung ausreichend infor-
miert hat.

Grundsatzlich sind Wartungs- und Montagearbei-
ten an der Pumpe nur im Stillstand auszufiihren,
wobei die beschriebene Vorgehensweise zum
Stillsetzen unbedingt eingehalten werden muss.

Pumpen, die gesundheitsgefédhrdende Fliissigkei-
ten férdern, miissen dekontaminiert werden.

Unmittelbar nach Abschluss der Arbeiten miissen
alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen wieder
angebracht bzw. in Funktion gesetzt werden.

Vor der Wiederinbetriebnahme sind die im Ab-
schnitt ,Uberpriifung vor der Erstinbetriebnahme*
aufgefihrten Punkte zu beachten.

1.7 Sicherheitshinweise zum Einsatz in
explosionsgefdhrdeten Bereichen

1.7.1 Zusammenstellung von Aggregaten

Wird die Pumpe mit anderen mechanischen oder
elektrischen Komponenten zu einem Aggregat
komplettiert, darf das Aggregat insgesamt nur als
konform zu derjenigen Geratekategorie gemaR
Richtlinie 94/9/EG betrachtet werden, die von
allen verwendeten Komponenten erfiillt wird.

Es ist seitens des Betreibers immer auf die
Konformitét aller verwendeten Komponenten
(Pumpe, Kupplung, Motor) des Pumpenaggrega-
tes mit der Richtlinie 94/9/EG zu achten.

1.7.2 Ausfilhrung von Beriihrungsschutzen
fiir Wellenkupplungen

Berlihrungsschutze, die in explosionsgefahrdeten

Bereichen eingesetzt werden sollen, miissen be-

stimmten Kriterien gentigen:

e Entweder nicht funkenschlagendes Material,
beispielsweise Messing, verwenden oder

¢ Stahlblechkonstruktionen, die so ausgefiihrt
sind, dass bei vorhersehbaren Fehlern (z.B.
Verformung durch Betreten des Beriihrungs-
schufzes) ein Anlaufen der rotierenden Teile
am Berlhrungsschutz ausgeschlossen ist.

1.7.3 Fiillstand der Pumpe

Es wird davon ausgegangen, dass die Pumpe
stets fliissigkeitsgefilllt betrieben wird, so dass im
Innenraum kein explosionsfahiges Gemisch vor-
liegen kann und ein Trockenlauf der Gleitring-
dichtung vermieden wird.

1.7.4 Vermeidung duBerer Schlageinwirkung

Durch den Betreiber ist sicherzustellen, dass bei
einem Betrieb der Maschine in explosionsgeféhr-
deten Bereichen keine duRere Schlageinwirkung
auf das Maschinengehduse mit entsprechender
Funkenbildung auftreten kann.

1.8 Eigenméchtiger Umbau und Ersatzteilher-
stellung

Umbau oder Veranderungen der Maschine sind
nur im Rahmen der von Sterling SIHI dokumen-
tierten Grenzen bzw. nach Absprache mit Sterling
SIHI zulassig.

Originalersatzteile und vom Hersteller autori-
siertes Zubehdr dienen der Sicherheit. Die
Verwendung anderer Teile kann die Haftung fir
die daraus entstehenden Folgen aufheben.

1.9 Unzuldssige Betriebsweisen
Die Betriebssicherheit der gelieferten Pumpe ist

nur bei bestimmungsgemafer Verwendung ent-
sprechend dieser Betriebsanleitung gewahrleistet.

| CBSD2002_Ba_kap1_d.doc
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2 Verwendungszweck

2.1 Generelle Hinweise

ACHTUNG

® Pumpe nur im Rahmen der von Sterling SIHI
dokumentierten Einsatzgrenzen betreiben (im
Zweifelsfall bitte Riickfrage bei Sterling SIHI
GmbH)!

® Gemal 94/4 EG ist die Pumpe der Gerate-
gruppe Il, Kategorie 2 zugeordnet. Auf dem
Typenschild ist die Kennzeichnung

Ex 112G T1-T5
angebracht.

® Die Einhaltung der maximal zuldssigen
Forderflissigkeits-Temperatur in Abhéngigkeit
der Temperaturklasse ist vom Betreiber
sicherzustellen! Dabei sind spezifische
Einschrénkungen, die sich aus der Ausfiihrung
und der Betriebsweise der Pumpe ergeben, zu
berticksichtigen (siehe Anhang). Sonst kénnen
Temperaturen oberhalb der Férderflissigkeits-
Temperatur am Pumpengehduse auftreten
und zu einer Gefdhrdung von Mensch und
Umwelt beim Betrieb in explosionsgefdhrdetan
Bereichen fiihren!

® Beim Betrieb in explosionsgefahrdeten Berei-
chen der Temperaturklasse T4 oder T5 darf
die Umgebungstemperatur 40 °C nicht Gber-
schreiten (siehe auch 5.2.2)!

® Pumpen mit Stopfbuchspackung sind generell
nicht fiir den Betrieb in explosionsgeféhrdeten
Bereichen zugelassen!

® Pumpen mit Fettschmierung sind generell
nicht flr den Betrieb in explosionsgefahrdeten
Bereichen der  Temperaturklasse  T5
zugelassen.

2.2 Aufbau und Wirkungsweise

Chemienormpumpen der Baureihe CBSD (nor-
male Ausfiihrung) bzw. CBHD (Ausfiihrung mit
Heizmantel) sind horizontale, einstufige Spiralge-
hausepumpen in Prozessbauweise mit Abmes-
sungen nach 1SO 2858/EN 22858.

Sie erfiillen die technischen Anforderungen nach
ISO 5199/ EN 25199.

Aufgrund der Prozessbauweise kann die kom-
plette Lagereinheit zur Motorseite hin ausgebaut
werden, ohne dass die Pumpe aus dem Rohrlei-
tungsverband geldst werden muss.

Diese Pumpen erfiillen die kundenspezifischen

Anforderungen in der allgemeinen Prozess-
technik, insbesondere in der:

Chemie und Pharmazie
Petrochemie

Papierindustrie
Kunststoffindustrie
Lebensmittelindustrie und im
Anlagenbau

2.3 Produktkennzeichnung

Alle wesentlichen Konstruktionsmerkmale kénnen
der Pumpenkennzeichnung auf dem Fabrikschild
entnommen werden.

Beispiel:

CBSD 080250 CB BK3 4R DGO

CBSD Baureihe, Konstruktionsstand
080 BaugroRe (Druckstutzen@ in mm)

250 Laufradnenndurchmesser in mm
G Hydraulik
B Lagerung

BK3 Wellendichtung
4R Werkstoffausfiihrung

D Gehausedichtung, Wellenhiilse

G Olstandanzeige, Olbadkiihlung,
Schmiernippel

0 Flanschausfiihrung

2.4 Fabrikschild

Bei Riickfragen missen die folgenden Angaben
aus dem Fabrikschild angegeben werden:

— Typ (Produktkennzeichnung)
— Serialnummer
2.5 Zubehor

Das mitgelieferte Zubehdr ist in der Auftragsbe-
statigung angegeben.

Nachtraglich, betreiberseitig angebrachtes Zube-
hér darf weder die Funktion der Pumpe noch de-
ren Sicherheit beeintrachtigen.

[ CBSD2002_Ba_kap2_d.doc
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3 Planung der Anlage

3.1 Generelle Hinweise

ACHTUNG

® Pumpe nur so einbauen, dass der Saugstutzen
axial und der Druckstutzen vertikal nach oben
gerichtet ist.

® Nennweiten der Rohrleitung entsprechend
Nennweiten Pumpenstutzen oder grofer aus-
fiihren. Wenn dies nicht mdglich ist, sicher-
stellen, dass die Strémungsgeschwindigkeit in
der Saug- bzw. Zulaufleitung 2 - 3 m/s nicht
Uberschreitet.

® Flanschabdichtungen diirfen nicht nach innen
abstehen.

® Rohrleitungen vor dem Einbau der Pumpe
reinigen.

® Rohrleitungen so vorsehen, dass an den Pum-
penteilen keine Verspannungen entstehen.

® Schroffe Querschnittsiibergange und Rich-
tungsénderungen vermeiden.

® Unterschiedliche Nennweiten durch exzen-
trische Ubergangsstiicke ausgleichen.

® Bei schwierigen saugseitigen Foérderbedin-
gungen vor dem Saugstutzen der Pumpe eine
Beruhigungsstrecke in einer Lénge 15 x Saug-
stutzen@ vorsehen.

3.2 Saug- bzw. Zulaufleitung
Eine Saugleitung ist steigend und eine Zulauf-

leitung mit leichtem Gefélle zur Pumpe hin zu
verlegen.

Zulaufbetrieb Saugbeirieb

Zulaufbetrieb, Saugbetrieb

Um zu verhindern, dass sich Luftsdcke bilden,
miissen ungleiche Nennweiten von Saugstutzen
und Saug- bzw. Zulaufleitung durch ein exzentri-
sches Ubergangsstiick ausgeglichen werden.

Exzentrischer Rohrleitungsiibergang

Bei verunreinigten Forderflissigkeiten muss ein
Filter der Pumpe vorgeschaltet werden, dessen
Filterfliche mindestens das 3fache des Lei-
tungsquerschnittes betragen sollte (ca. 100 Ma-
schen pro cm?).

Die Ansaugéffnung der Saugleitung ist méglichst
weit unter dem Fliissigkeitsspiegel anzuordnen
und mit einem Seiherfilter zu versehen.

Dieser sollte vom Boden des Behélters so weit
entfernt sein, dass die Eintrittsverluste nicht zu
grof} werden und die Forderleistung beeintrachti-
gen. Es ist empfehlenswert, die Dichtheit zu Uber-
prifen.

T )
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o ey 3 Sougieiung
__________ 4 Krimmer
----- 5 Fulivenli mil Enloulseher

__________ 6 Zuaufieiung

_____ % : FRagelormair
Aufstellung der Pumpe

In der Zulaufleitung sollte eine Absperrarmatur
installiert werden, die bei Instandhaltungsarbeiten
an der Pumpe geschlossen wird.

Um zu vermeiden, dass sich Luftsdcke in der
Spindelhaube bilden, sollte sie mit waagrechter
oder senkrecht nach unten stehender Spindel ein-
gebaut werden.

3.3 Vakuum-Ausgleichsleitung

Fordert die Pumpe aus einem System oder Be-
halter mit Unterdruck, muss eine Ausgleichslei-
tung vom hdchsten Punkt der Saugleitung in den
Gasraum des Saugbehalters verlegt werden, um
Gasblasen, die evil. im Fdrderstrom auftreten,
vom Laufradeintritt fernzuhalten (siehe folgendes
Bild).

Die Leitung muss mit einer Absperrarmatur verse-
hen werden, die bei Instandsetzungsarbeiten an
der Pumpe geschlossen wird.

| CBSD2002_Ba_kap3_d.doc
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3.4 Druckleitung

Die Druckleitung muss steil verlegt werden. Zur
Einstellung des gewilinschten Betriebspunktes
muss eine Regelarmatur hinter der Pumpe in der
Druckleitung vorgesehen werden. Wird ein Riick-
schlagventil verwendet, so sollte dies eine weiche
Schlieicharakteristik aufweisen, um DruckstdRe
zu vermeiden.

3.5 Druckiiberwachung

Es wird empfohlen, eine Messstelle zur Druck-
Uberwachung vor und hinter der Pumpe in der
Rohrleitung vorzusehen.

3.6 Elektrische Anschliisse

Fur den Antriebsmotor muss ein elektrischer An-
schluss vorgesehen werden, der den entspre-
chenden Vorschriften geniigt (z.B. ELexV, EVU -
Vorschriften, Richtlinie 94/9 EG).
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4 Auspacken, Transportieren

4.1 Generelle Hinweise

¢ Nie unter der schwebenden Last aufhalten!

® Beim Transport der Last einen ausreichenden
Sicherheitsabstand einhalten!

® Nur zugelassene und einwandfreie Hebezeuge
verwenden!

® | ange der Hebezeuge so abstimmen, dass die
Pumpe bzw. das Aggregat waagrecht hangt!

® Ringschrauben an Pumpenteilen nicht zum
Heben der ganzen Pumpe oder des gesamten
Aggregates verwenden!

ACHTUNG

® Schutzklappen von den Pumpenstutzen nicht
entfernen. Es besteht ansonsten Verschmut-
zungsgefahr der Pumpe!

4.2 Auspacken

Vor dem Auspacken ist eine Sichtkontrolle durch-
zufiihren und evtl. Transportschaden im Emp-
fangs- bzw. Lieferschein sind zu vermerken.

Anspriiche, die daraus resultieren, sind unver-
ziiglich an das Transportunternehmen bzw. an die
Transportversicherung zu stellen.

4.3 Zwischenlagerung

Wird die Pumpe bzw. das Aggregat nicht gleich
nach Anlieferung installiert, ist sie in einem
trockenen und erschitterungsfreiem Raum
zwischenzulagern.

Die Verpackung ist in monatlichen Absténden auf
Beschadigungen zu Uberprifen.

4.4 Transport

Die Pumpe bzw. das Aggregat ist folgender-
malen zu transportieren:

>

HIE

Transport der Pumpe

= —

Transport des Aggregates

4.5 Konservierung
4.5.1 Entfernen der Konservierung

Im Allgemeinen werden nur Pumpen aus Sphéro-
guss konserviert.

Um den Korrosionsschutz zu entfernen, muss die
Pumpe mehrmals mit Entkonservierungsmittel,
z.B. Testbenzin, Petroleum, Dieseldl oder einem
alkalische Reinigungsmittel, gefiillt und entleert
werden. Gegebenenfalls ist sie mit Wasser aus-
zuspllen.

Unmittelbar danach muss die Pumpe eingebaut
und in Betrieb genommen werden.

4.5.2 Nachkonservierung
Wird die Pumpe konserviert angeliefert und zwi-
schengelagert, muss sie nach einem halben Jahr

erneut konserviert werden.

Geeignete Konservierungsmittel kdnnen bei Ster-
ling SIHI nachgefragt werden.

| CBSD2002_Ba_kap4_d.doc

[Technische Anderungen vorbehalten | Copyright Sterling SIHI GmbH__|




| Aufstellen der Pumpe |

Seite 1 von 6 |

Kapitel 5 ]

5 Aufstellen der Pumpe

5.1 Generelle Hinweise

® Pumpe nur auf ebenem, schwingungsfreien
Untergrund aufstellen! Eine Fundament-
Aufstellung wird empfohlen.

® Pumpe darf nicht einen Fixpunkt in der Rohrlei-
tung darstellen!

® Maximal zulassige Stutzenkrafte und -mo-
mente nach ISO 5199 beachten!

® Pumpe sorgfaltig ausrichten!

® Rohrleitungen und Versorgungsleitungen sorg-
faltig anschliefen!

&

® Eine unsachgemafle Aufstellung und Ausrich-
tung der Pumpe bewirkt eine Uberlastung der
Maschine und kann zu einer Geféhrdung von
Mensch und Umwelt beim Betrieb in explo-
sionsgefahrdeten Bereichen fiihren!

® | eckagen aufgrund unsachgemal angeschlos-
sener Rohr- und Versorgungsleitungen kénnen
zur Bildung explosionsféhiger Gemische und
zu einer Gefahrdung von Mensch und Umwelt
beim Betrieb in explosionsgefahrdeten Berei-
chen flhren!

5.2 Voraussetzungen
5.2.1 Montagewerkzeuge

Es werden handelsiibliche Werkzeuge und Hebe-
zeuge verwendet, wie sie in der Regel bauseits
vorhanden sind.

5.2.2 Zuldssige Umgebungsbedingungen

Die Umgebungstemperatur muss zwischen -20 °C
und +60 °C liegen (Einschrankungen hierzu siehe
Kapitel 2). Um Korrosion zu vermeiden, sollte die
Luftfeuchtigkeit mdglichst gering sein.

5.2.3 Raumbedarf

Der Raumbedarf fur die Pumpe bzw. das Pum-
penaggregat kann der Maltafel bzw. dem Auf-
stellungsplan entnommen werden.

Ein ungehinderter Zugang zu den Absperr- und
Regelarmaturen sowie zu den Messgeraten muss
gewdhrleistet sein.

5.2.4 Einbaulage

Pumpen der Baureihe CBSD/CBHD werden
grundséatzlich horizontal aufgestellt.

5.2.5 Uberpriifung vor Aufstellungsbeginn
Vor dem Aufstellen ist zu Uberpriifen:

— Leichtgangigkeit der Pumpe (Drehen der Welle
von Hand)

— Drehrichtung des Motors

-~ Absperrarmaturen in der Saug- bzw. Zulauf-
leitung und Regelarmatur in der Druckleitungen
geschlossen?

— alle Anschlisse spannungsarm geschaltet?

5.2.6 Ausrichten des Aggregates auf der
Grundplatte

Nach dem Ausrichten des Aggregates muss der
axiale Abstand der beiden Kupplungshalften, ge-
messen an einem Punkt der Kupplung, mit einer
zulassigen Toleranz von + 0,05 mm (ber den
gesamten Umfang der Kupplung gleich sein.

Die radiale Ausrichtung der Kupplung erfolgt mit
Hilfe eines Haarlineals und einer Fiihlerlehre.

[__Hoorlineal ]
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Es mul sein:

a=al und b=b1, Toleranz: :0.05

Einstellen des Kupplungsspiels

5.2.7 Zusatzliche Anleitungen fiir Kupplungen
in ATEX konformen Pumpenaggregate

Die folgenden Anleitungen fiir Kupplungen
missen bei Pumpenaggregate befolgt werden, die
konform zur Richtlinie 94/9/EC zum Betrieb als
Kategorie 2-Gerat in explosionsgefahrdeter
Umgebung betrieben werden.

Begrenzungen

Nur Kupplungen der Type BDS und HDS sind
zugelassen fiir Pumpenaggregate konform zur
Richtlinie 94/9/EC.

Diese Kupplungen sind ausgelegt flir einen
Betrieb bei folgenden Bedingungen:

— Max 25 Starts pro Stunde

— Taglicher Betrieb bis zu 24 h

| CBSD2002_Ba_kap5_d.doc

| Technische Anderungen vorbehalten | Copyright Sterling SIHI GmbH |




|  Aufstellen der Pumpe |

Seite 2 von 6 |

Kapitel 5 |

— Betrieb innerhalb der
Ausrichtungstoleranz

— Temperaturbereich -30°C bis +80°C in
unmittelbarer Umgebung der Kupplung

vorgegebenen

Lagerung

Wenn Kupplungsteile als Ersatzteile gelagert
werden, muss der Lagerort trocken und staubfrei
sein. Die elastischen Elemente dirfen nicht
zusammen mit  Chemikalien, L&semitteln,
Kraftstoffen, Sauren o0.4. gelagert werden.
Zusétzlich sollten sie vor Lichteinstrahlung,
insbesondere vor direkter Sonneneinstrahlung und
hellem Kunstlicht mit hohem UV-Anteil geschitzt
werden.

Der Lagerort darf keine Ozon-erzeugenden
Gerate, wie z.B. fluoreszierende Lichtquellen,
Quecksilberdampflampen und elektrische
Hochspannungs-Anlagen  enthalten.  Feuchte
Lagerorte sind ungeeignet. Es muss sichergestellt
werden, dass keine Kondensation entsteht. Die
bevorzugte Luftfeuchtigkeit liegt unter 65%.

Einbau
Die elastischen Elemente werden in
verschiedenen  Werkstoffen  geliefert  und

unterscheiden sich durch die Farbe oder
Farbstreifen. Nur Elemente mit gleicher Farbe
dirfen in einer Kupplung verwendet werden.

Beim Zusammenbau eines Pumpenaggregates
missen die Toleranzen der Kupplungsbohrungen
und der Wellen entsprechend der folgenden
Tabelle Gberprift werden:

die elastischen Elemente vor dem Erwarmen
entfernt werden.

Kupplungsteile miissen mit geeigneten Mitteln
montiert werden, um eine Beschadigung der
Lager durch axiale Flgekrafte zu vermeiden. Es
missen immer geeignete Hebewerkzeuge
verwendet werden.

Schutz vor Verbrennungen an heiRen Teilen
sicherstellen.

Die Wellenenden diirfen an den
Nabeninnenseiten nicht vorstehen. Die axiale
Sicherung wird mit Hilfe von Schraube erreicht.
Anzugsmomente fir die Schrauben entsprechend
der folgenden Tabelle beachten.

Kupplugsgroie 76 88 1033} 118 | 135 | 152
Moment Nm 4 4 4 4 8 8
Kupplugsgrofe 172 | 194 | 218 | 245

Moment Nm 15 25 25 25

Sitz Nenn- | Wellen | Kuppl.
durchm. | Toleranz | Bohrung
Toleranz

=50 mm k6 H7
> 50 mm m6

Wellentoleranz
nach DIN 748/1

\
Nichtbeachtung dieser Hinweise kann zum
Kupplungsbruch fiihren. Durch herumfliegende
Bruchteile besteht Lebensgefahr! Die Kupplung
wird zur Ziindquelle.

Zusammenbau der Kupplungsteile

Vor dem Zusammenbau missen die Wellenenden
und die Kupplungsteile sorgféltig gereinigt werden.
Vor einer Reinigung mit Ldsemitteln missen die
elastischen Elemente entfernt werden.

Falls notwendig, wird die Montage durch
Erwarmen der Kupplungsteile (auf max. 150°C)
erleichtert. Bei Temperaturen (iber 80°C missen

€
Nichtbeachtung dieser Hinweise kann zum
Kupplungsbruch fiihren. Durch herumfliegende
Bruchteile besteht Lebensgefahr. Die Kupplung
wird zur Zindquelle.

Nach der Montage der Kupplungsteile auf die
Wellenenden missen die elastischen Elemente
eingebaut werden, sofern sie vorher entfernt
worden sind. Erwdrmte Kupplungsteile mussen
sich dabei schon auf eine Temperatur unter
+80°C abgekiihlt haben. Es mussichergestelit
werden, dass die elastischen Elemente alle die
gleiche GroRe, Farbe und Kennzeichnung haben.

Zusammenschieben der zu kuppelnden
Komponenten (Pumpe und Motor)

Auf Quetschgefahr achten.

Ausrichtung

Die Kupplung verbindet die beiden Wellendenden

von Antriebsmotor und Pumpe. Die Ausrichtung

der Wellenenden muss innerhalb der folgenden

Toleranzen ausgefiihrt werden.

Die Ausrichtungsfehler werden unterschieden

nach:

— Axialversatz: Der Axialversatz muss innerhalb
der zuldssigen Grenzen zwischen dem
minimalen und dem maximalen Axialspalt
liegen (siehe folgende Tabelle).
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— Winkelversatz: Der Axialversatz entspricht der Nitzliche Werkzeuge sind eine Fihlerlehre und
Differenz des Spaltmalies ?S = Smax — Smin. ein H-Lineal.
Die zuldssigen Werte sind in der folgenden
Tabelle abhangig von der KupplungsgréRe und Kupplu | Axial Winkel- und Radialversatz
der Drehzahl angegeben. fy | Seei 5 e oy
. , . . Typ s Bei Drehzahl
- Radialversatz: Der Radialversatz ist der radiale 750 | 1000 | 1500 | 2000 | 3000
Versatz zwischen den Wellenmittelpunkten. 1/min | 1/min | 1/min | 1/min | 1/min
Die zulassigen Werte entsprechen denen des 76 |2-4/025| 02 | 02 | 015|015
Winkelversatzes (siehe folgende Tabelle). 88 |[2-4|025]| 02 | 02 | 015 0,15
s 103 |2-4|025|025| 02 | 02 [0,15
max 118 [2-4| 03 [025] 02 | 02 | 0,15
— 135 |[2-4]| 03 [ 025|025 02 | 0,15
‘ 152 [2-4]|035[ 03 |025] 02 [ 02
172 |[2-6]| 04 [035] 03 [ 025 0,2
H ] 194 |2-6] 04 [035] 03 | 025 02
- 218 |2-6|045| 04 | 03 ] 03 | 0,2
_E - 245 |2-6| 05 | 04 [035]| 03 | 025
Smiﬂ

Ein Radial- und ein Winkelversatz dirfen nicht
Axialversatz gleichzeitig vorliegen.
Sicherung der Kupplung auf der Welle
Zum Sichern der Kupplungshalften auf der Welle
Stax gibt es  Setzschrauben, die je nach
KupplungsgroRe mit den Anzugsmomenten der

folgenden Tabelle anzuziehen sind:
1 Kupplugsgréle 76 88 103 | 118 | 135 | 152
i Moment Nm 4 4 4 4 8 8
Kupplugsgréie 172 | 194 | 218 | 245
L ) Moment Nm 15 | 25 | 25 | 25
K | )
(- Betrieb
Smin
Winkelversatz Wenn  UnregelméaBigkeiten  beim  Betrieb

festgestellt  werden  (Schwingungen  oder
Gerausche), muss das Pumpenaggregat sofort
abgeschaltet werden. Der Fehler ist mithiife der
Fehlerliste in Kapitel 8 zu ermitteln. Diese Liste
enthalt mogliche Fehler, deren Ursache und
_;%' empfohlene Manahmen.

Wenn keine Klarung méglich ist, wird empfohlen,
Sterling SIHI zu kontaktieren.

Wartung
Radialversatz
AS = Smax = Smin
Die Vorgehensweise bei der Ausrichtung ist:
— zuerst Korrektur des Winkelversatzes Eine regelmafRige Uberpriifung des
~ dann Korrektur des Axialversatzes Verdrehspieles der Kupplungshélften zueinander

— dann Korrektur des Radialversatzes.
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ist notwendig, um vorbeugend Schaden und
Ausfall der Anlage zu vermeiden.

Das Verdrehspiel wird wie folgt festgestellt: Eine
Kupplungshélfte wird gegen die andere ohne
Moment bis zum Anschlag verdreht. Dann wird
diese Stellung markiert (siehe folgendes Bild).
Dann werden die Kupplungshélften in der anderen
Richtung so weit wie méglich momentenfrei
verdreht. Der Abstand zwischen den beiden
Markierungen ist das Verdrehspiel ?S,. Die
Maximalwerte hierfiir sind in der folgenden Tabelle
fur  die  verschiedenen  KupplungsgréRen
angegeben. Wenn diese (berschritten sind, sind
die elastischen Elemente auszuwechseln.

T

Ermittlung des Verdrehspiels

GroRke 76 | 88 103 | 118 | 135 | 152 [ 172

?S,mm | 70| 50 | 7.0 | 9,0 | 105 | 11,5 | 9,0

GroRe 194 | 218 | 245

?Spmm [80] 7,0 | 65

Die elastischen Elemente dirfen nur als
kompletter Satz (alle Elemente einer Kupplung
zugleich, unabh&ngig vom VerschleiRzustand)
ausgewechselt werden. Die neu einzusetzenden
Elemente miissen alle die gleiche Farbmarkierung
tragen. Nur Ersatzteile des Herstellers dirfen zum
Auswechseln verwendet werden.

5.3 Fundament
5.3.1 Aufstellen des Aggregates

Soll die Pumpe auf einem Fundament aufgestellt
werden, missen vor dem Aufstellen folgende
Arbeiten durchgefiihrt werden:

- Fundamentabmessungen Uberpriifen

— Fundamentoberflache aufrauhen und reinigen

- Verschalung/Kerne aus den Ankerléchern ent-
fernen

— Ankerldcher reinigen und ausblasen

— Lage und Abmessungen der Ankerlcher ge-
mal Aufstellungsplan tiberpriifen

Das komplette, auf der Grundplatte montierte
Aggregat, wird mit eingehdngten Fundament-
schrauben auf dem Fundament aufgesetzt und
ausgerichtet

— Unterlegbleche zu beiden Seiten der Funda-
mentschrauben so unter die Grundplatte
unterlegen, dass sie ca. 10 mm von der duRe-
ren Grundplattenkante zuriickstehen

— Aggregat mit der Wasserwaage ausrichten

- falls erforderlich, zwischen den Fundament-
schrauben Unterlegbleche unterlegen, um ein
Durchhangen der Grundplatte zu verhindern.
Die Grundplatte muss mdglichst ver-
windungsfrei montiert sein.

— Fundamentschrauben mit Schnellvergussmér-
tel einzementieren

- Muttern der Fundamentschrauben iiber Kreuz
anziehen (nach dem Abbinden des Mértels)

- nochmals Ausrichtung mit der Wasserwaage
Uberprifen

ACHTUNG

® Bei jeder Prifung darauf achten, dass das
axiale Spiel des Pumpenlaufers beriicksichtigt
wird.

® Verspannungen beim endgiiltigen Festschrau-
ben vermeiden.

5.3.2 VergieBen der Grundplatte

Vor dem VergieRen der Grundplatte sind die
folgenden Vorarbeiten durchzufiihren

— Hohen- und FlanschausrichtmaRe (iberpriifen
- evil. Grundplatte nachrichten

Die Grundplatte muss mit erdfeuchtem Beton
untergestampft oder mit schrumpfarmer Ver-
gussmasse vollstandig untergegossen werden.

Das Vergiefien sollte kontinuierlich erfolgen, damit
keine Hohlrdume unter der Grundplatte entstehen.
Nach dem Abbinden des Betons miissen die Fun-
damentschrauben nachgezogen und die Ausrich-
tung der Kupplung nochmals berpriift werden.

54 Anschluss der Pumpe an das
Rohrleitungssystem

- Schutzabdeckungen von den Pumpenflan-
schen und den Anschliissen fiir Hilfsrohrleitun-
gen entfernen
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— Flanschabdichtungen ordnungsgemal ein-
legen

- Saug- bzw. Zulaufleitung fest anschlieRen

- Druckleitung fest anschlieften

5.5 Versorgungsleitungen

5.5.1 Wellendichtung

Wird die Pumpe mit Stopfbuchspackung oder
Doppel-Gleitringdichtung in  Tandemanordnung
betrieben, muss der Wellendichtungsraum mit
einer Fremdfllssigkeit gespult werden
(Anschliisse am Gehausedeckel bzw.
Dichtungsdeckel vorhanden).

Wird die Pumpe mit einer Doppel-Gleitring-
dichtung in back to back Anordnung betrieben,
muss der Wellendichtungsraum mit einer
Sperrfllissigkeit beaufschlagt werden (Anschliisse
am  Gehdusedeckel bzw. Dichtungsdeckel
vorhanden).

Die Sperr- oder Spiilfliissigkeit muss frei von Fest-
stoffen sein, darf nicht auskristallisieren und muss
sich mit dem Produkt vertragen.

Kalkfreies Wasser, Ole mit einer maximalen Vis-
kositat von 12 ¢St bei 50°C oder Wasser-Glysan-
tin-Gemische (max. 50 % Glysantin) sind Bei-
spiele flr mogliche Sperrfliissigkeiten.

Der Sperrdruck sollte mindestens 2 bar {iber dem
Druck vor der Gleitringdichtung liegen (dieser
entspricht anndhernd dem Pumpen-Zulaufdruck).

Das Sperren der Gleitringdichtung kann entweder
mittels einer Thermosiphon-Sperrdruckanlage,
also im geschlossenen Kreislauf, erfolgen oder
nach dem Durchflussprinzip, z.B. durch Einspei-
sung von Leitungswasser.

Thermosiphon-Sperrdruckanlage
Der Hoéhenunterschied zwischen dem Austritt der

Sperrflissigkeit an der Gleitringdichtung und dem
Eintritt in den Thermosiphon sollte ca. 0,7 m
betragen. Lufteinschliisse missen vermieden
werden, deshalb ist die Zulaufleitung stetig fallend
und die Ruckfihrleitung stetig steigend zu
verlegen.

Nachdem der Sperrdruckbehélter mit dem Sperr-
flissigkeit aufgefiillt ist, muss diese mit einem
Gaspolster (Druckluft oder Stickstoff) Uberlagert
werden.

Sperren der Gleitringdichtung nach dem Durch-
flussprinzip

Wird die Gleitringdichtung nach dem Durchfluss-
prinzip gesperrt, muss am Eintritt und Austritt der
Zufihrleitungen ein Regelventil und vor dem Ein-
tritt der Zuflhrleitungen in den Wellendichtungs-
raum ein Manometer eingebaut werden.

Uber die Regelventile sind der Vordruck fiir die
Sperrfliissigkeit und der Druck im Wellendich-
tungsraum einzuregeln.

5.5.2 Intensivkiihlung

Wird die Pumpe mit einer Intensivkiihlbuchse
ausgeliefert (siehe folgendes Bild), muss Kiihiflis-
sigkeit zugefiihrt werden (Anschliisse am Gehau-
sedeckel vorhanden).

Anschluss

Intensivkiihlung

Der Kihlwasserbedarf der Intensivkiihlung kann
dem folgenden Diagramm entnommen werden:

8

. Lagertréger 55 |

Lageruﬂgarats.

Kiihiwasserbedarf [I/min]

Lagertrager 35

50 100 150 200 250 300 350
Temperatur Férderfliissigkelt [°C]

Kihlwasserbedarf

Die Eintrittstemperatur des Kiihlwassers sollte 15 -
25 °C betragen, die Temperaturerhhung darf 30
°C nicht Uberschreiten.

Der zul@ssiger Druck des Kihlwassers betragt = 6
bar.

5.5.3 Olbadkiihlung

Wird die Pumpe bei einer Temperatur > 200 °C
betrieben, muss der Olraum gekiihlt werden (An-
schlisse am Lagertrager vorhanden). Der Kihl-
wasserbedarf betréagt ca. 3 I/min.

Die Eintrittstemperatur des Kiihiwassers sollte 15 -
25 °C betragen, die Temperaturerhéhung darf 30
°C nicht tiberschreiten.

Der zuldssiger Druck des Kilhlwassers betragt = 6
bar.
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5.5.4 Pumpe mit Heizmantel

Ist die Pumpe mit Heizmantel ausgefiihrt, miissen
Spiralgehause oder Spiralgehduse und Gehause-
deckel beheizt werden.

5.6 Hydrostatische Druckprobe

® Drucktragende Pumpenbauteile
(Spiralgehduse, Gehausedeckel) mit maximal
dem 1,5fachen des Pumpennenndruckes
abdriicken!

® Bei einer hydrostatischen Druckprobe des
Rohrleitungsystems die Pumpe von dieser
Druckprobe ausnehmen!

5.7 Reinigen, Spiilen, Beizen des
Rohrleitungsystems

Von der Reinigung, Spiilung oder Beizen des
Rohrleitungsystems ist die Pumpe auszu-
schlieRen.

Die Reinigung des  Rohrleitungsystems durch
Umwalzen von Chemikalien mittels der Pumpe ist
nicht zulassig.
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6 In- und AuBBerbetriebnahme

6.1 Generelle Hinweise

® Pumpe nur im Rahmen der von Sterling SIHI
dokumentierten Einsatzgrenzen betreiben (im
Zweifelsfall bitte Riickfrage bei Sterling SIHI
GmbH)!

Durch anlagenseitige Sicherheitsmalinahmen
(z.B. Uberdruckventil) dafiir sorgen, dass wih-
rend des Betriebes der zuldssige Gehause-
druck der Pumpe nicht Uiberschritten wird.

Bei heilen Férderflissigkeiten Pumpe lang-
sam Dbefiillen, um Verspannungen oder
Warmeschock zu vermeiden.

Forderstrom bei konstanter Drehzahl nur
druckseitig regeln. Die Absperrarmatur in der
Saug- bzw. Zulaufleitung im Betrieb stets voll
gedffnet halten, um Kavitation zu vermeiden!

® Pumpe maximal 30 Sekunden mit ge-
schlossener Regelarmatur betreiben, es sei
denn, eine Bypassleitung ist vorhanden (Ein-
schrankungen hierzu siehe Anhang).

LG,

® Die Einhaliung der maximal zulassigen
Forderflissigkeits-Temperatur in Abhangigkeit
der Temperaturklasse ist vom Betreiber
sicherzustellen! Dabei sind spezifische
Einschrankungen, die sich aus der Ausfiihrung
und der Betriebsweise der Pumpe ergeben, zu
beriicksichtigen (siehe Anhang). Sonst kdnnen
Temperaturen oberhalb der Férderfliissigkeits-
Temperatur am Pumpengehéuse aufireten
und zu einer Gefahrdung von Mensch und
Umwelt beim Betrieb in explosionsgefahrdeten
Bereichen fiihren!

® Betreiberseitig ist sicherzustellen, dass ein
Trockenlauf der Gleitringdichtung verhindert
wird. Pumpen mit Einfach-Gleitringdichtung
und  Doppel-Gleitringdichtung in  Tan-
demanordnung dirfen nur beflllt betrieben
werden. Bei Ausfihrungen mit Doppel-
Gleitringdichtung in back to back Anordnung
muss der Wellendichtungsraum stets gesperrt
sein.

® Drehrichtungskontrolle nur mit befliliter Pumpe
durchfiihren (gilt fir Pumpen mit Einfach-
Gleitringdichtung und Tandemdichtung) bzw.
mit gespliltem Wellendichtungsraum (gilt fir
back to back Gleitringdichtung).

6.2 Elektrischer Anschluss

Der Motor muss gemaR dem Schaltbild im
Klemmkasten angeschlossen werden.

6.3 Uberpriifung vor der Erstinbetriebnahme

— Rohrleitungen angeschlossen und Flansch-
verbindungen dicht?

- Pumpe einschlieRlich Rohrleitung ordnungsge-
man befllt?

~ Absperrarmatur in der Saug- bzw. Zulauflei-
tung vollstéandig gedffnet?

— Regelarmatur in der Druckleitung geschlossen
oder leicht getffnet?

— Motor betriebsbereit?

— Drehrichtung des Motors in Ordnung? (Kon-
trolle durch Kurzstart)

— Kupplung exakt ausgerichtet? (s. Kapitel 5)

- Wellendichtung eingebaut?

- falls vorhanden, Versorgungsleitungen der
Wellendichtung geéffnet?

- Lagertrager ordnungsgeman mit Ol gefiillt?
(bei Olschmierung)

6.4 Inbetriebnahme

— Checkliste gem. 6.3 liberprifen

- Versorgungssysteme der Gleitringdichtung
einschalten

— Motor einschalten

— Manometer an den Druckmessstellen kon-
trollieren

— Druckseitige Regelarmatur 6ffnen, um den
Betriebspunkt der Pumpe einzustellen

6.5 Betrieb

6.5.1 Schalthdufigkeit

Die folgenden Schalthdufigkeiten gelten fiir
einem Start gegen geschlossen oder leicht

gedffneten Schieber und fiir eine regelmaRige
Verteilung der Start/Stop Interwalle.

P kW Schalthaufigkeit max/h
<12 8
12<P <100 8
>100 5

6.5.2 Betriebsbereich

0,3 Qopt < Q < 1,1 Qqp¢ (Dauerbetrieb)
0,1 Qopt < Q < 1,3 Qp: (kurzzeitiger Betrieb)

Dieser Betriebsbereich gilt flir wasseréhnliche
Flussigkeiten. Bei Fliissigkeiten mit stark abwei-
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chenden physikalischen Eigenschaften muss der
zulassige Betriebsbereich gegebenenfalls einge-
schrénkt werden (siehe Anhang).

6.5.3 Ausrichtung

Die Ausrichtung des Aggregates sollte im be-
triebswarmen Zustand nachgepriift werden (siehe
5.2.6). Gegebenenfalls ist das Aggregat nachzu-
richten.

6.6 AuBerbetriebnahme

— druckseitige Regelarmatur schlieRen

— Motor ausschalten

- Versorgungssysteme der Gleitringdichtung
ausschalten

- nach Stillstand der Pumpe alle anderen Ab-
sperrarmaturen schlieRen

Wenn die Gefahr besteht, dass die Pumpe ein-
friert, muss sie entleert werden.

® Beachten, dass stets ein Flissigkeitsrest in der
Pumpe verbleibt, auch wenn sie auf den Kopf
gestellt wird!

® Sicherstellen, dass die Pumpe frei von jegli-
chen Gefahrenstoffen ist, wenn Sie zuriickver-
sendet wird!

ACHTUNG

® Sicherstellen, dass die Pumpe bei langerem
Stillstand konserviert wird.

® Bei Pumpen mit Gleitringdichtung kann es bei
langerem Stillstand zu einem Festsetzen der
Gleitringdichtung und des Pumpenlaufers
kommen. Pumpenlaufer daher alle 3 Wochen
von Hand durchdrehen, um die Leichtgéangig-
keit wieder herzustellen.
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7 Wartung und Montage

7.1 Generelle Hinweise

® Pumpe vor der Demontage spiilen, um die
Restfliissigkeit zu entfernen, die nach der Ent-
leerung in der Pumpe zuriickbleibt!

® Sicherstellen, dass Personen und Umwelt
nicht durch explosive, giftige, heilte, kristalline
oder atzende Fordermedien gefahrdet werden!

® Der Arbeitsplatz fiir Demontage bzw. Montage
muss sauber sein.

® FEine einwandfreie Funktion der Lager, z.B.
durch regelmaRige Kontrolle der Lagertempe-
ratur oder des Schwingungsverhaltens, sicher-
stellen. Die Lagertemperatur darf 80°C (OlI-
schmierung) bzw. 90 °C (Fettschmierung)
nicht Uberschreiten und die Lager missen
vibrationsfrei laufen. Ein freier
Warmeaustausch zwischen dem Lagertrager
und der Umgebung muss gewahrleistet sein
(keine Isolierung)!

® | eckage an der Gleitringdichtung, z.B. durch
Sichtkontrolle, in regelmaRigen Absténden
kontrollieren. Einige cm® pro Stunde als
Dampf bzw. Nebel oder in Tropfenform sind
zulassig.

&1

® Eine Demontage und Montage der Pumpe daif
nur von entsprechend geschultem Fachperso-
nal entsprechend dieser Montage- und Be-
triebsanleitung durchgefiihrt werden. Eine un-
sachgeméale Montage der Pumpe kann zu
Schaden an der Pumpe und zu einer Gefahr-
dung von Mensch und Umwelt beim Betrieb in
explosionsgefahrdeten Bereichen fiihren!

® Veraltete und unsachgemall geschmierte
Walzlager kénnen zu einer erhéhten Tempe-
ratur an der Maschine und zu einer Gefahr-
dung von Mensch und Umwelt beim Betrieb in
explosionsgefahrdeten Bereichen fiihren!

® |eckage bei einer Pumpe mit einfacher
Gleitringdichtung kann zur Bildung explo-
sionsfahiger Gemische und zu einer Gefahr-
dung von Mensch und Umwelt beim Betrieb in
explosionsgefahrdeten Bereichen flihren!

7.2 Wartung und Inspektion
7.2.1 Lager mit Fettschmierung

Die Pumpen sind ab Werk mit einem fettge-
schmierten Walzlager auf der Pumpenseite und
einem fettgeschmierten Walzlager auf der An-
triebsseite ausgestattet, die in Abstanden gemaR
folgender Tabelle nachgeschmiert werden miis-
sen.

mittlerer bis schwerer
Betrieb

leichter Betrieb

n < 1500 min™' n > 1500 min”

alle 5000 Stunden alle 2500 Stunden

Bei besonders ungiinstigen Betriebsbedingungen
(z.B. staubige Umgebung, hohe Umgebungstem-
peraturen) mussen die Schmierfristen wesentlich
kirzer gewahlt werden.

Als Schmierfette dirfen nur hochwertige, harz-
und saurefreie  Lagerfette auf  Lithium-
Seifenbasis verwendet werden, die rostschiitzend
wirken sollen, z.B. K3K nach DIN 51825.

Nach 17500 Betriebsstunden oder 2 Jahren soll-
ten die Walzlager ausgetauscht werden.

7.2.2 Lager mit Olschmierung

Die Pumpen werden ab Werk ohne Olffiillung
geliefert. Vor der ersten Inbetriebnahme muss der
Lagertrager mit Ol gefillt werden.

— Olbehalter aus dem Einschraubstiick heraus-
ziehen

— Olin den Lagertrager fiillen, bis es in dem Ein-
schraubstick sichtbar wird.

- Olbehalter durch das Einfiillstiick fiillen.

- Olbehélte[ wieder einsetzen. Solange im Ol-
behalter Ol vorhanden ist, ist der Olstand im
Lagertréager ausreichend.

Olbehaller Qleinful

Olstandregler

| CBSD2002_Ba_kap7_d.doc

| Technische Anderungen vorbehalten | Copyright Sterling SIHI GmbH_|




|___Wartung und Montage |

Seite 2 von 6 |

Kapitel 7 |

Die Offiillung muss bei neuen Lagern nach etwa
200 Stunden und dann in Abstédnden gemal fol-
gender Tabelle erneuert werden.

leichter Betrieb mittlerer bis schwerer
Betrieb

Verschmutzung Verschmutzung leicht,

gering, T <50 °C T >50°C

jahrlich halbjahrlich

Als Schmieréle soliten Ole entsprechend der fol-
genden Tabelle eingesetzt werden.

Lagertemperatur |Tuymgebung
<80°C <0°C
n < 1500{n > 1500
min"'  |min’’

Schmierdl CL68 |CL46 |CL22
nach DIN 51517
kin. Viskositat 61,2 bis|41,8 bis|19,8 bis

f.40°Cin mm3s |74,8 50,8 24,2
Neutralisationszahl <0,15 mg KOH/g

<0,02 Gew. - %
<0,1Gew. -%

Ascheanteil
Wassergehalt

Olmengen (Anhaltswerte):

Lagertrager 35: 0,251

Lagertrager 45: 041

Lagertrager 55: 041
ACHTUNG

® Nur &uRerst reines und alterungsbestandiges
Ol mit guten Wasserabscheidfahigkeiten und
Korrosionsschutzeigenschaften verwenden.

7.2.3 Gleitringdichtung

Die Gleitringdichtung hat nur geringe sichtbare
Leckverluste und ist weitgehend wartungsfrei.

Bei starker Leckage ist eine Uberpriifung der
GLRD erforderlich.

7.2.4 Antriebsmotor

Der Antriebsmotor muss entsprechend den Her-
stellerangaben gewartet werden.

7.3 Demontage
7.3.1 Vorbereitung der Demontage

— Stromversorgung des Motors spannungsfrei
schalten.

— Anlage zwischen saugseitiger und druckseiti-
ger Absperrarmatur entleeren.

— falls erforderlich, vorhandene Messfiihler bzw.
Uberwachungsgeréate abklemmen und demon-
tieren.

- Flussigkeit in der Pumpe ablassen.

- falls vorhanden, Versorgungsleitungen der
Wellendichtung demontieren.

— bei dlgeschmierten Lagem, Ol im Lagertrager
ablassen.

- Motorbefestigungsschrauben I6sen und Motor
verschieben, sodass ausreichend Raum zur
Demontage der Einschubeinheit entsteht (nicht
erforderlich, wenn Ausbaukupplung verwendet
wird).

-~ Kupplung demontieren, Stitzful I6sen.

7.3.2 Austauschteile

Bei der Wiedermontage mussen auf jeden Fall

die folgenden Teile erneuert werden:

-~ Flachdichtung

— Dichtringe an den Verschlussschrauben

— Packungsringe (bei Ausflihrung mit Stopf-
buchspackung)

7.3.3 Demontage der Pumpe

— Stellung der Teile mit einem Farbstift oder
einer Reiltnadel kennzeichnen.

— Sechskantmuttern 90.20 bzw. Zylinderschrau-
ben 91.41 I6sen und Einschubeinheit aus dem
Spiralgehduse 10.20 ziehen und
Flachdichtung 40.00 entfernen.

40.00
10.20 90.20
-}
= )

I5

= 8 e
= B é

- Laufradmutter 92.20 I6sen und Runddichtring
41.22 entfernen.

—~ Laufrad 23.00 von der Welle ziehen und
Runddichtring 41.23 entfernen.

— Wellenhiilse 52.30 demontieren (nur bei
Ausflihrungen mit Wellenhdilse).

— Passfeder 94.01 entfernen.

— Gleitringdichtung 43.30 demontieren.

— Zylinderschrauben 91.40/91.42 l6sen und Ge-
hausedeckel 16.10 demontieren.

| CBSD2002 Ba_kap7_d.doc

| Technische Anderungen vorbehalten | Copyright Sterling SIHI GmbH |




[ Wartung und Montage |

Seite 3 von 6

41.22 9401 52,30 43.30
92.20|23.00 | 41.23 16.10 91.40/91.42

Ausfiihrung mit Doppel-Gleitringdichtung in

Tandemanordnung:

- Laufradmutter 92.20 I6sen und Runddichtring
41.22 entfernen.

- Laufrad 23.00 von der Welle ziehen und
Runddichtring 41.23 entfernen.

- Nach dem Losen der Zylinderschrauben
91.40/91.42 den kompletten Geh&usedeckel
samt Gleitringdichtung und Wellenhiilse von
der Welle zur Pumpenseite hin ziehen

— Zylinderschrauben 91.45 I6sen und Dichtungs-
deckel 47.10 demontieren.

- antriebsseitige Gleitringdichtung 43.31 demon-
tieren.

- Flachdichtungen 40.08 und 40.05 entfernen
und Gegenringaufnehmer 48.70 demontieren.

— Wellenhiilse 52.30 und pumpenseitige
Gleitringdichtung 43.30 demontieren.

52.30 16.10 48.70 56.04 47.10
43.30 40.05|40.08 |43.31 91.4¢

Ausfiihrung mit Doppel-Gleitringdichtung in

back to back Anordnung:

— Zylinderschrauben 91.45 I6sen und
Gegenringaufnehmer 48.70 mit Flachdichtung
40.06 demontieren.

— Wellenhlilse 52.30 mit Gleitringdichtungen
43.30 und 43.31 demontieren.

- Zylinderschrauben 91.45 I6sen und Dichtungs-
deckel 47.10 mit Flachdichtung 40.05 demon-
tieren.

| Kapitel 7 |
48.70 4331 4710

52.'30 91740 43.30 16.10 40.05 { 9145
|

/ /

f

Ausfiihrung mit Cartridge-Gleitringdichtung:
- Muttern 92.03 I6sen und Gleitringdichtung
43.30 demontieren.

55.40
16.10 43.30 | 92.03

Ausfiihrung mit Stopfbuchspackung

- Muttern 92.02 I6sen und Stopfbuchsbrille
45.20 sowie Druckring 45.70 demontieren.

- Packungsringe 46.11 und Speerring 45.80
entfernen.

1610 4370 9202
52.30 46.1 45.20
\ %
—
~—
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Lagerung-Ausfiihrung B oder C:

— Schrauben 90.12 und 90.10 Iésen, Lager-
deckel 36.01 und 36.0 demontieren und Flach-
dichtungen 40.04 und 40.03 entfernen.

- Radialdichtringe  bzw. Labyrinthdichtringe
entfernen.

— Schraube 90.11 I6sen, Scheibe 55.41 entfer-
nen und Stutzful® 18.30 demontieren.

— Entlifter und Olstandregler entfernen (nur bei
Olschmierung).

- Welle 21.10 komplett mit beiden Walzlagern
und Abstandscheibe 55.10 zur Antriebsseite
hin herausziehen; vorher Sicherungsring 93.21

l6sen.
42.31 36.01 67.20 21.10 03.21 92.10 40.03 42,30
90.12 (40.04 36,00(90.10
o=l g

55.41
18.30 9011

- pumpenseitiges Lager 32.10 und antriebsseiti-
ges Lager 32.11 mit Abstandscheibe 55.10
von der Welle abziehen; vorher Nutmutter
92.10 lésen.

Lagerung-Ausfiihrung S oder T:

— Schrauben 90.12 und 90.10 Idsen, Lager-
deckel 36.01 und 36.0 demontieren und Flach-
dichtungen 40.04 und 40.03 entfernen.

— Radialdichtringe  bzw. Labyrinthdichtringe
entfernen.

— Schraube 90.11 lésen, Scheibe 55.41 entfer-
nen und Statzful® 18.30 demontieren.

— Entlufter und Olstandregler entfernen (nur bei
Olschmierung).

- Welle komplett mit beiden Walzlagern und der
Lagerbuchse zur Antriebsseite hin herauszie-
hen.

4231 3601 67.20 2110 4003 42.30

—

93?02 |
18.30 5541

— Nutmutter 92.10 Iésen.

— Lagerbuchse 38.20 mit antriebsseitigen Lager
32.11 abziehen.

— pumpenseitiges Lager 32.10 und antriebsseiti-
ges Lager 32.11 abziehen

7.4 Arbeiten nach der Demontage

— alle Teile reinigen.
— Spalte und Dichtflachen sdubern.

Die folgenden Pumpenteile miissen, sofern
vorhanden, kontrolliert werden:

— GLRD: sind die Gleitflachen beschéadigt oder
verschlissen, muss die GLRD ersetzt werden.

— Spalte: die Durchmesserdifferenz zwischen
Spaltflache im Laufrad und im Gehéuse bzw.
Deckel soll 0,3 mm bis 0,5 mm betragen. Sind
die Spalte zu stark verschlissen, missen
Spaltringe eingesetzt werden.

— Radialdichtringe: wenn die Radialdichtringe
beschadigt sind, miissen sie ausgetauscht
werden.

- Labyrinthringe: wenn die Labyrinthringe be-
schadigt sind, missen sie ausgetauscht wer-
den.

7.5 Montage

7.5.1 Anzugsmomente

Gewinde M8 [M10|M12|M16|M20|M24

Moment [Nm] | 12 | 23 | 40 | 98 | 192|333
Werkstoff 5.6.

Moment [Nm] | 20 | 38 | 67 | 148| 192|333

Werkstoff A4

Diese Werte gelten nicht fiir die Gehauseschrauben!
Bitte Riickfrage bei Sterling SIHI GmbH!

7.5.2 Montage Pumpe

Lagerung-Ausfiihrung B oder C:

- Sicherungsring 93.21 und Stiitzscheibe 55.10
auf die Welle ziehen, dann Lager montieren
(falls erforderlich, neue Walzlager
verwenden). Die Walzlager miissen vor der
Montage im Olbad auf ca. 80 °C erwirmt
werden.

- Radialdichtringe mittels einer Buchse in die
Lagerdeckel pressen bzw. Labyrinthringe ein-
setzen. Werden Radialdichtringe verwendet,
mussen die Lippen nach der Montage in Rich-
tung der Lager zeigen.

- pumpenseitigen Lagerdeckel montieren.

- Statzfull befestigen und Welleneinheit schrag
in den Lagertrager schieben, bis Sicherungs-
ring 93.21 in die Nut am Lagertrager einrastet.

— antriebsseitigen Lagerdeckel montieren.
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Lagerung-Ausfiihrung S oder T:

— Lagerbuchse 38.20 auf das antriebsseitige
Lager aufziehen.

-~ Lager montieren (falls erforderlich, neue
Walzlager verwenden). Die Walzlager miissen
vor der Montage im Olbad auf ca. 80 °C er-
warmt werden.

— Radialdichtringe mittels einer Buchse in die
Lagerdeckel pressen bzw. Labyrinthringe ein-
setzen. Werden Radialdichtringe verwendet,
mussen die Lippen nach der Montage in Rich-
tung der Lager zeigen.

—~ pumpenseitigen Lagerdeckel montieren.

- Stutzfull befestigen und Welleneinheit in den
Lagertrager schieben.

— antriebsseitigen Lagerdeckel montieren.

BaugréBen am Lagertrédger 55:

— Gleitringdichtungsdeckel 47.10 mit neuer
Flachdichtung 40.05 an Geh&usedeckel 16.10
montieren.

Pumpen mit Einfach-Gleitringdichtung:

— Lagertrégereinheit am Gehausedeckel 16.10
festschrauben.

— Passfeder 94.01 einsetzen

— Gleitringdichtung 43.30 auf die Wellenhiilse
52.30 (falls vorhanden) schieben und Wellen-
hiilse auf die Welle schieben.

Pumpen mit Doppel-Gleitringdichtung in Tan-

demanordnung:

— antriebsseitige Gleitringdichtung 43.31 auf die
Wellenhiilse 52.30 schieben.

— Gegenringaufnehmer 48.70 mit Flachdichtung
40.05 auf die Wellenhilse schieben.

— pumpenseitige GLRD 43.30 auf die Wellen-
hiilse schieben.

— Wellenhtilse einschlieRlich Gleitringdichtung,
Gegenringaufnehmer und Flachdichtung 40.05
in den Gehausedeckel einbauen.

— Dichtungsdeckel 47.10 mit Flachdichtung
40.08 am Gehausedeckel 16.10 festschrau-
ben.

— Gehausedeckel samt Gleitringdichtung und
Wellenhilse auf die Welle schieben und mit
Lagertrager verschrauben.

Pumpen mit Doppel-Gleitringdichtung in back

to back Anordnung:

- Dichtungsdeckel 47.10 mit eingesetztem
Gegenring am Gehausedeckel montieren

~ lLagertrdgereinheit am Geh&usedeckel 16.10
festschrauben.

-~ antriebsseitige GLRD 43.31 und pumpensei-
tige GLRD 43.30 auf der Wellenhiilse 52.30

montieren und Wellenhillse auf die Welle
schieben.

— Gegenringaufnehmer 48.70 in den Gehause-
deckel 16.10 einbauen.

‘Pumpen mit Cartridge-Gleitringdichtung:

— Gleitringdichtung 43.30 Uber die Welle ziehen

— Lagertragereinheit am Gehausedeckel 16.10
festschrauben.

— Gleitringdichtung an den Geh&usedeckel fest-
schrauben.

— Laufrad auf die Welle schieben und mit
Laufradmutter sichern.

- komplette Einschubeinheit an das Spiralge-
hduse mit eingesetzter Flachdichtung 40.00
montieren.

Pumpen mit Stopfbuchspackung:

Die zum Einsatz kommende Stopfbuchspackung
(Meterware) sollte im Querschnitt 0,3 bis 0,6 mm
kleiner sein als der Packungsraum. Kalibrieren
auf Untermall (Packungspresse) ist nicht zu
empfehlen, da sich die Packung beim Einfiihren
in den Gehadusedeckel auf das Ursprungsmaf
zuriickbildet.

Grundsatzlich wird die Packung gerade zuge-
schnitten.

Um bei der SchlieBung des Packungsringes eine
spaltfreie, parallele Aniage der Schnittenden zu
erreichen, muss der Zuschnittwinkel an beiden
Enden ca. 20° betragen (siehe Skizze).

Die mittlere Lange der Packungsringe errechnet
sich nach folgender Formel:

L, =[d+(D;d)]-l,07-Jr

L,,: mittlere Packungsléange
d: Durchmesser Wellenschutzhiilse
D: Stopfbuchsdurchmesser

— Stopfbuchsbrille und Wellenhiilse {iber die
Welle schieben. Lagertragereinheit am
Gehausedeckel befestigen.
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- Jeden Ring einzeln, mit den Schnittenden
voran, mittels Montagehalbschale oder der
Stopfbuchsbrille seitlich aufgebogen Uber die
Wellenhiilse streifen und in den Stopfbuchs-
raum einzufuhren. Die Stolistellen von zwei
aufeinanderfolgenden Ringen missen gegen-
einander versetzt sein.

7.5.3 Einstellung des Laufers bei Pumpen mit
halboffenem Laufrad

Der Spalt zwischen den Laufradschaufeln und
dem Spiralgehduse ist entscheidend fiir die Be-
triebssicherheit und den Wirkungsgrad der
Pumpe. Der Spalt ist ab Werk eingestellt und
muss nach jeder Demontage der Pumpe neu
eingestellt werden.

Die Stellung des Rotors wird durch das
antriebsseitige Walzlager 32.11 in dem Lager-
deckel 38.20 festgelegt und kann wie folgt veran-
dert werden.

Ziehen des Rotors zur Antriebsseite hin:
— Zylinderschrauben 91.44 l6sen.
— Gewindestifte 90.81 anziehen.

Driicken des Rotors zur Pumpenseite hin:

- Gewindestifte 90.81 losen.

- Zylinderschrauben 91.44 anziehen bis
Gewindestifte am Lagertrager aufliegen.

9144

Axiale Lauferverstellung

Das Einstellen des gewl(inschten Spiels zwischen
Laufrad und Spiralgehduse geschieht wie folgt:

- Vor dem Befestigen der Einschubeinheit in
das Spiralgehause und vor dem Einsetzen der
Gleitringdichtung L&ufer so einstellen, dass

der Spalt zwischen hinterer
Laufraddeckscheibe und Geh&usedeckel 0,3
mm betrégt.

- Flachdichtung 40.00 in das Spiralgehduse
einsetzen und Einschubeinheit an das Spiral-
gehause festschrauben.

- Leichtgéngigkeit des Rotors liberprifen.

— Wie beschrieben, den Rotor so weit zur Pum-
penseite hin bewegen, bis das Laufrad am
Spiralgehause aufliegt.

— Spalt A zwischen der Lagerbuchse und dem
Lagertrager mit einer Flhlerlehre messen.

- Rotor um 0,3 mm zur Kupplungsseite hin
bewegen. Die Kontrolle erfolgt am Spalt zwi-
schen Lagerbuchse und Lagertrager.

— Zylinderschrauben 91.44 festziehen.

- Gleitringdichtung entsprechend den Angaben
in der ,Montageanleitung Gleitringdichtung*
einstellen und festziehen.

7.6 Priifarbeiten

Nach der Montage miissen die folgenden Schritte
ausgefithrt werden:

— Leichtgéngigkeit und Dichtigkeit der Pumpe
Uberprifen.

— zulassiges Axialspiel der Welleneinheit tber-
prifen (0,15 mm - 0,3 mm).

Zusétzlich empfehlen wir, eine Dichtheitspriifung
mit Luft durchzuflhren.
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8. Fehlerhilfe

Fehler Ursache Beseitigung

zu geringe Férderleistung Drehrichtung falsch 2 Phasen des Motor-Stromanschlusses

vertauschen

Gegendruck zu hoch

Anlage auf Verunreinigungen tberpriifen,
Betriebspunkt neu einstellen

Saughdhe zu hoch bzw. Zulaufhthe zu
gering

Flissigkeitsstéande kontrollieren
saugseitige Absperrorgane 6ffnen
saugseitigen Filter/Schmutzfanger reinigen

Pumpe bzw. Rohrieitung nicht vollstandig
befiillt

Pumpe/Rohrleitung entliften und emeut
befiillen

Dichtspalte durch VerschleiR zu groft

Verschlissene Pumpenteile austauschen

Geh&use oder Saugleitung undicht

Gehausedichtung austauschen
Flanschverbindungen kontrollieren

Axialer Spalt zwischen Laufrad und Spi-
ralgehduse zu grold

Laufer nachstellen (nur bei Ausfithrung
mit halboffenem Laufrad)

Laufrad verstopft Pumpe demontieren
Laufrad reinigen
Pumpe saugt nicht oder nur bedingt | Saughohe zu hoch bzw. Zulaufhéhe zu | Fliissigkeitsstande kontrollieren
an gering saugseitige Absperrorgane 6ffnen

saugseitigen Filter/Schmutzfanger reinigen

Gehéuse, Wellendichtung, FuBventil oder
Saugleitung undicht

Gehausedichtung austauschen
Wellendichtung kontrollieren
Flanschverbindungen kontrollieren

Lose oder verklemmte Teile in der Pumpe

Pumpe 6ffnen und reinigen

Leckage der Pumpe

Gehauseverschraubung locker

Anzugsmoment der Geh&useverschrau-

bung Gberpriifen

Gleitringdichtung defekt Dichtflachen und Sekundérdichtungen der
Gleitringdichtung Uberprifen
Beschadigte Teile austauschen

Dichtungen defekt Dichtungen austauschen

Temperaturerhéhung in der Pumpe

druckseitige Regelarmatur geschlossen

druckseitige Regelarmatur 6ffnen

Saughthe zu hoch bzw. Zulauththe zu
gering

Flussigkeitssténde kontrollieren
saugseitige Absperrorgane o6ffnen
saugseitigen Filter/Schmutzfénger reinigen

Pumpe bzw. Rohrleitung nicht vollstandig
befiillt

Pumpe/Rohrleitung entliiften und emeut
befiillen

Pumpe lauft unruhig, gerdauschvoll

Saughdhe zu hoch bzw. Zulaufhdhe zu
gering

Fllssigkeitsstédnde kontrollieren
saugseitige Absperrorgane 6ffnen
saugseitigen Filter/Schmutzfanger reinigen

Pumpe bzw. Rohrleitung nicht vollsténdig
beflillt

Pumpe/Rohrleitung entliifften und emeut
befiillen

Pumpenuntergrund nicht eben
Pumpe verspannt

Aufstellung und Ausrichtung der Pumpe
Uberpriifen

Fremdkorper in der Pumpe

Pumpe &ffnen und reinigen

Motorschutzschalter schaltet ab

zuldssige Forderbedingungen nicht ein-
gehalten

Férderbedingungen {iberpriifen

Pumpenuntergrund nicht eben
Pumpe verspannt

Aufstellung und Ausrichtung der Pumpe
Uberpriifen

Fremdkérper in der Pumpe

Pumpe 6ffnen und reinigen
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9 Technische Daten, Anhang 9.4 Werkstoffausfiihrung
Die Werkstoffausfilhrung ist der Position 16-17
9.1 Max. zul. Pumpenenddruck der Produktkennzeichnung auf dem Typenschild
zu entnehmen.
1B, 1R, 1E, 1U Sphéroguss
k - Tem tur Grenze
el i o g 4B, 4R Edelstahl
Duplex (5K, 5L), Hastelloy (5G, 5H) SK, 5L Duplex
16 ~ ‘
= u \_‘ 4 | 5G, 5H Hastelloy
2 ‘
E 10 S S ] Anhang:
2 8
Z 1 : .
2 ST T ; : - Spezifische Einsatzgrenzen
g 4 ‘ | - Maf3blatt
3 2 | | - Anschllisse
i | | - Schnittzeichnungen
400 50 0 50 100 150 200 250 300 - Sicherheitshinweise gem. 94/9 EG
Betriebstemperatur [*C] - Herstellererklarung
- Konformitatserklarung
Max. zul. Pumpenenddruck
Druck - Temperatur Grenze
Gehédusewerkstoff: GGG-40.3 (1B, 1E, 1R, 1U)
20 Wmmss&ﬁ{)‘
\ i
L 25 ‘
2 | TN
Taii- =
E R T N
8151 —
2 B =
E 10+ ‘ —
8 | |
E 5
" |
-50 0 50 100 150 200 250 300 350

Betriebstemperatur [°C]

Max. zul. Pumpenenddruck

9.2 Stutzenbelastungen

Die maximal zulassigen Stutzenkrafte und
-momente entsprechen DIN ISO 5199/EN 25199.
9.3 Flanschausfiihrung

Die Flanschausflihrung ist der Position 20 der
Produktkennzeichnung auf dem Typenschild zu

entnehmen:

0 Flansche nach DIN PN16

1 Flansche nach DIN PN 25

B Flansche gebohrt nach ANSI 150 RF
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Maximal zuldssige Temperatur der Férderfliissigkeit

Die hdchsten Temperaturen treten Ublicherweise an der Oberfliche des Pumpengehauses, am Lagertrager
im Bereich der Wélzlager und am Gehausedeckel im Bereich der Gleitringdichtung auf.

Die am Pumpengehduse auftretende Temperatur entspricht anndhernd der Temperatur der
Forderflissigkeit. ' -

Im Bereich der Walzlager ist, ein ordnungsgeméRer Betrieb der Pumpe und eine regelmafige Wartung der
Lager vorausgesetzt, eine maximale Temperatur von 80 °C (Olschmierung) bzw. 90 °C (Fettschmierung) zu
erwarten (Lagertréger darf nicht isoliert sein).

Im Bereich der Wellendichtung ist, eine ordnungsgemaRe Befiillung der Pumpe vorausgesetzt, bei einer
Einfach-Gleitringdichtung im dead end Betrieb eine maximale Temperaturerhéhung der Forderfliissigkeit
von 15 °K zu erwarten. Bei Doppel-Gleitringdichtungen wird die Temperaturerhéhung maRgeblich durch die
Spul- bzw. Sperrflissigkeit bestimmt (im Zweifelsfall bitte Riicksprache bei Sterling SIHI GmbH).

Daraus ergibt sich die folgende, theoretisch maximalen Temperatur der Férderfliissigkeit in Abhangigkeit
der Temperaturklasse gemaR prEN 13463-1. Die maximale Einsatztemperatur der Pumpe (siehe Kapitel 9)
und die Einsatzgrenzen der Gleitringdichtung sind auf jedem Fall zu beachten (im Zweifelsfall bitte
Ricksprache bei Sterling SIHI GmbH oder beim Gleitringdichtungs-Hersteller)!

Temperaturklasse Max. Temperatur der
gem. prEN 13463-1 Forderfliissigkeit
T5 85 °C”
T4 120 °C
T3 185 °C
T2 285 °C
T1 350 °C

1) Nur mit Olschmierung

Temperaturerhéhung der Forderfliissigkeit aufgrund der inneren Verluste

Vernachlassigt man die mechanischen Verluste der Wélzlager und der Gleitringdichtung und der Warmeab-
fuhr durch Strahlung und Warmeleitung, errechnet sich die Temperaturerhdhung bei einem bestimmten Vo-
lumenstrom wie folgt:

P Antriebsleistung in kW
p( 1— 'ﬂ) 1 Pumpenwirkungsgrad
AT=36-——— In"K p Dichte der Forderflissigkeit in kg/dm?
p:Q-c Q Volumenstrom in m*h
'

spezifische Warmekapazitat der Forderflissigkeit in kJ/kgK

Temperaturerh6hung der Foérderfliissigkeit beim Betrieb gegen geschlossene Regelarmatur

Beim Betrieb der Pumpe gegen geschlossene Regelarmatur wird der Temperaturanstieg theoretisch unend-
lich groB. Fir diesen Fall I&sst sich die Temperaturerhdhung des Férdermediums pro Sekunde wie folgt be-
rechnen:

P Antriebsleistung in kW
AT P p Dichte der Forderflussigkeit in kg/dm?
T p-V-c in °Kis V Pumpen-Fiillvolumen in | (siehe folgende Tabelle)
c spezifische Warmekapazitat der Forderflissigkeit in kJ/kgK
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In der folgenden Tabelle sind die entsprechenden Fiillvolumina der Pumpe in Abhangigkeit der BaugrofRe
zusammengestellt:

BaugroBe
032125
032160
032200
040125
040160
040200
050160
050200

Volumen (i)

i
1

N = = A
NOOMWNW-= O

BaugréRe
032250
040250
040315
050250
050315
065160
065200
065250
080160
080200
080250
100200

Volumen (I)
2,4

Baugrofe
065315
080315
080400
100250
100315
100400
125250
125315
125400
150250

Volumen (1)
6,7
8,3
10,8
8,3
9,9
12,8
12,3
12,8
16.3
22.3

Die genannten Temperaturerhdhungen sind bei der Uberpriifung, ob die Pumpe in einem explosionsgeféahr-
deten Bereich mit einer bestimmten Temperaturklasse betrieben werden kann, mit zu berticksichtigen.
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Pumpenmale
—T f
; i Pafiteder nach DIN 6885
m 2
]| N P
0
[ = i aaN
S5 I ] RV
L. ,q, Lp t Y: =
Ns | / k7]
JH | - H
mz sz - b =" st
' L—n2—~|
m3 n't
y: Abstand zwischen Molorwelle und Pumpenwelle
Bau- | Lager- Pumpenmalle FuBmale Wellenende
gréBe | trager
DNp|DNg| a flh h | ble e mmp|ma|[mef{ni|nalsy|ss]e e lwild | t u y
032125 | 35 80 |385|112]140| 50 | 14 | 8 |100| 70 | 40 | 28 |190|140| 14 | 15 [110|140]285( 24 | 50 [ 27 | 8 [140
031160 | 35 |32 |50 |80 |385(132|160)| 50 | 14| 8 |100| 70 | 40 | 28 | 240|190 14 | 15 [ 110|140 285| 24 | 50 | 27| & | 140
032200 | 35 80 |385/160(180| 50 | 14 | 8 |100| 70 | 40 | 28 |240|190| 14 | 15 | 110|140|285| 24 | 50 | 27 | 8 |140
032250 | 45 __|100/500/180/225|65 | 14.| 8 |125| 95 | 40 | 28 |320250| 14 | 15 |110|140|370| 32 | 80 | 35 | 10 | 140
040125 | 35 80 1385/1121140| 50 [ 14 | 8 1100 70 | 40 | 28 210|160 14 | 15 | 110[ 140|285 24 [ 50 | 27 | & [140
040160 | 35 | 80|385|132]160| 50 | 14 | 8 |100| 70 | 40 |28 {240 |190| 14 | 15 |110]140|285) 24 | 50 | 27 | &8 |140
040200 | 35 | 40 | 65 100/385)160(180) 50 | 14 | 8 [ 100/ 70 | 40 | 28 | 265(212| 14 | 15 110|140 [285| 24 | 50 [ 27 | & | 140
040250 | 45 100500 180|225| 65 | 14 | B |125| 05 | 40 | 28 {320 |250| 14 | 15 [110]140]370| 32 | 80 | 35| 10 | 140
040315 | 45 12515001200/250) 65 | 14 | 88 | 125 95 | 40 | 28 1345|280 14 | 15 |110{140|370 32 | 80 | 35 | 10 | 140
050160 | 35 100{385(160{180( 50 | 14 | 8 [100] 70 [ 40 | 28 [265]212| 14 | 15 |110|140]285] 24 | 50 | 27 | & |140
050200 ( 35 |50 | 80 100385/ 1601200 50 | 14 | 8 |100| 70 | 40 | 28 | 265(212| 14 | 15 [110{140|285| 24 | 50 | 27 | 8 |140
050250 | 45 125|500 | 180|225| 65 | 14 | 8 |125| 05 | 40 | 28 |320/|250| 14| 15 [110{140|370] 32 | 80 | 35| 10| 140
050315 | 45 125/500/225/280) 65 | 14 | 8 |125]| 95 | 40 | 28 |345]280| 14 | 15 |110]140|370| 32 | 80 | 35 | 10 | 140
085160 | 45 100500 {160{200 | 65 | 14 | 8 |125| 95 |40 | 28 |280f212} 14 | 15| 110] 140’ 370 32 | 80 | 35 | 10 | 140
065200 | 45 | 65 100|100 (500|180|225| 65 | 14 | 8 |125| 96 | 40 | 28 |320 (250 14 | 15 |110{140|370] 32 | 80 | 35 | 10 | 140
065250 | 45 125/500)200(250| 80 | 16 | & |160{120| 40 | 28 |360|280| 18 | 15 |110]140]370] 32| 80 | 35 | 10 | 140
065315 | 55 1251530 |225/280| 80 | 16 | 88 | 160 120| 40 | 28 |400]315| 18 | 15 |110]140|370] 42 |110] 45 | 12 | 140
080160 | 45 125|500 |180|225| 65 | 14 | 8 |125| 95 | 40 | 28 |320|250] 14 | 15 [110]140]370] 32 [ 80 | 35 | 10 [ 140
080200 | 45 125500 (180 (2501 65 | 14 | 8 |125]| 95 | 40 | 28 |345|280| 14 | 15 |110|140[370| 32 | 80 | 35 | 10 140
080250 | 45 | B0 |125(125(500|225/280( 80 | 16'| 8 |160|120| 40 | 28 |400|315| 18 |15 [110]140 {370 32 | 80 | 351 10 | 140
080315 | 55 125530250 (315| 80 | 16 | 8 |160)|120| 40 | 28 |400|315| 18 | 15 | 110|140 370/ 42 |110] 45 | 12 | 140
080400 | 55 125|530 (2801355| 80 | 16| 8 |160{120| 40 | 28 |435|355| 18 | 15 110} 140]|370| 42 | 110 45 | 12 | 140
100200 | 45 125|500|200|280| 80 | 16 | 8 |160|120| 40 | 28 |360|280| 18 | 15 |110|140|370| 32 | 80 | 35 | 10 [140
100250 | 65 |100|125140(530|225/280| 80 [ 16| 8 |160|120| 40 | 28 |400|315| 18 | 15 |110|440|370| 42 |110| 45 | 12 {140
100315 | 55 140 (530 12501315/ 80 | 16 | 8 | 160|120 40 | 28 |400(315| 18 | 15 [110]140|370| 42 | 110] 45 [ 12 | 140
100400 | 55 1401530280 |355/100| 18 | 8 [200}150| 40 | 28 |500}400| 23 | 15.|110)140|370] 42 } 110 45| 12.| 140
125250 | 55 |125[150|140(530|250|355| 80 [ 16 | 8 |160| 120 40 | 28 |400|315| 18 | 15 |110]140(370] 42 [110] 45 | 12 [ 140
125315 | 55 140 (530|280 (355|100 | 18 | 8 |200|150| 40 | 28 |500|400| 23 | 15 110/ 140]370| 42 | 110| 45 | 12 | 140
125400 | 55 140/53013151400]100] 18 | 8 1200|150 40 | 28 |500(400| 23 | 15 [110]140{370| 42 [110] 45 | 12 | 140
150250 | 55 |150)200|160|530{260|375/100) 20 | 8 |200| 150 4¢"| 28 {500 400| 23 | 15 |110|140]370] 42 [110] 45 [ 12 [ 140

Alle Malte in mm, Toleranzen gem. EN 735
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Flanschabmessungen

Abmessung nach DIN PN 16

DN;DNg 32 40 50 65 80 100 125 150 200
k 100 110 125 145 160 180 210 240 295
dxn 18x4 | 18x4 | 18x4 | 18x4 | 18x8 | 18x8 | 18x8 | 22x8 | 22%12
Abmessung nach DIN PN 25
DN;DNg 32 40 50, 65 80 100 | 125: ] 150 200
k 100 110 125 145 160 190 | 220 250 310
dy xn 18x4 | 18x4 | 18x4 | 18x8 | 18x8 | 22x8 | 26x8 | 26x8 | 26x12
Abmessung nach ANSI 150 RF
DNSDNg 32 40 50 65 80 100 125 150 200
15" 1,5 |eaas 2,5° 3 4 S u6s 6" 8
K 98,4 984 | 1206 | 1397 | 1524 | 1905 | 2159 | 2413 298.4
d; xn 16x4 | 16x4 | 20x4 | 20x4 | 20x4 | 20x8 | 23x8 | 23x8 | 23x8
Sphéaroguss Edelstahiguss Sphéroguss Sphéroguss Edelstahl
PN16 PN16 PN25 ANSI 150 RF ANSI 150 RF
Baugréiie Druck- Saug- Druck- Saug- Druck- Saug- Druck- Saug- Druck- Saug-
stutzen stutzen stutzen stutzen stutzen stuzen stutzen stuzen stutzen stuzen
DN, |DNg| Dy | Ty | By | Ty | Dyl Tal By I'Te | Dyl Ta | Be l 7o) Dol raiioelm I Dy | 7ol D | T
032125 140 | 20 | 165 | 22 | 140 18 | 165 20 [ 140 | 20 | 165 | 22 | 140 18 | 165| 20 | 140| 18 | 165 ] 20
031160 32 | 50 | 140 | 20 |165] 22 | 140 | 18 | 165 | 20 | 140 ] 20 | 165 | 22 | 140 18 [ 165 ] 20 | 140| 18 | 165 20
032200 140 | 20 165 | 22 | 140 | 18 [165) 20 | 140 | 20 | 165 | 22 | 140| 18 | 165 | 20 |140| 18 }1e5| 20
032250 140 | 20 | 165 | 22 | 140 | 18 [165] 20 | 140 20 | 185 | 22 | 140] 18 | 165 ]| 20 | 140 | 18 | 165 | 20
040125 R R R e R e N B T e e B D s e
040160 150 | 20 191 | 24 | 150 | 18 [191 ] 18 | 150 20 | 191 ] 24 | 150 17 | 191 | 21 [ 150 | 18 | 191 ] 18
040200 | 40 | 65 [150 | 20 [191| 24 | 150.| 18 | 191 | 18 | 150 | 20 | 191 | 24 | 150 17 [ 191 | 21 [ 150 | 18 | 191 | 18
040250 150 | 20 | 191 | 24 (150 | 18 | 191 | 18 | 150 ] 20 | 191 ]| 24 | 150 | 17 21 | 150 | 18 | 191 18
040315 150 | 20 | 191 | 24 | 150.| 18 | 191 | 18 [150 | 20 [ 191 ]| 24 | 150 | 17 | 191} 21 [150 | 18 | 101 18
050160 165 | 22 [ 200 | 26 [ 165 | 20 (200 ] 20 | 165 | 22 |200| 26 | 165) 19 | 200 | 23 [ 165 | 20 | 200 | 20
050200 50 | 80 [165| 22 | 200 | 26 | 165 | 20 | 200 | 24 | 165 22 | 200 26 | 165| 10 | 200 23 [165 | 20 | 200 | 20
050250 165 | 22 [200| 26 | 165 | 20 | 200 | 24 [165] 22 [200] 26 | 165| 19 | 200 23 | 165 20 | 200 20
050315 165 | 22 [ 200 | 26 {165 20 {200 | 20 {165 | 22 {200 26 | 165 0| 23 | 165 | 20 | 200] 20
065160 191 | 24 |235| 28 |191) 18 | 229| 24 [191| 24 | 235 [ 28 | 191| 21 |235[ 25 |191] 18
065200 | 65 | 100|191 | 24 |235)| 28 | 191 | 18 [229| 24 | 101 | 24 | 235| 28 | 191 21 | 235 | 25 {191 18 | 2
065250 191 | 24 |235)| 28 | 191 | 18 (220 | 24 | 191 | 24 | 235 28 | 191 ]| 21 [ 235 | 25 | 191 | 18
065315 191 ] 24 [235] 28 {191 18 | 229 |24 |01 | 24 [ 235} 28 [191] 21 | 235] 25 [191 ] 18
080160 200 | 26 | 270 | 30 {200 | 20 | 254 | 24 | 200 | 26 [ 270 | 30 [ 200)] 23 | 270 | 27 [200] 20
080200 _ 200 | 26 | 270 | 30 | 200 | 20 | 254 | 24 | 200 | 26 | 270 | 30 | 200 70 2
080250 80 | 125 [200 | 26 | 270 | 30 | 200 | 20 | 254 | 24 [ 200 | 26 | 270 | 30 | 200
080315 200 | 26 | 270 | 30 | 200 | 20| 254 | 24 | 200| 26 | 270 | 30 | 200
080400 200 | 26 |270 | 30 | 200 | 20 | 254 | 24 | 200 26 | 270 | 30 | 200
100200 235 | 28 {270 | 30 | 229 | 24 | 254 | 24" | 235 | 28 | 270 | 30 | 235
100250 100 [ 125 | 235 | 28 |270 | 30 | 229 | 24 | 254 | 24 | 235| 28 | 270 | 30 | 235
100315 235 | 28 | 270 | 30 [229 | 24 | 254 | 24 | 235| 28 | 270| 30 | 235] 25 | 270 27
100400 235 | 28 |270 | 30 | 220 | 24 (254 | 24 | 235| 28 | 270 | 30 | 235 25 | 270 | 27 | 229 | 24 | 254 | 24
125250 270 | 30 | 300 | 34 [254| 24 | 285| 25 [270 | 30 [ 300 | 34 [ 270 27 [ 300 | 31 | 254 | 24 [285| 25
125315 125 | 150 | 270 | 30 | 300 | 34 [254 | 24 | 285| 25 | 270 | 30 | 300 | 34 | 270 27 | 300 | 31 [ 254 | 24 [ 285] 25
125400 270 | 30 | 300 | 34 | 254 | 24 [ 285 25 | 270 | 30 [ 300 34 {270 27 |300] 31 | 254 ) 24 285 25
150250 150 | 200 (300 | 34 |360| 34 | 285| 29 [343 | 32 | 300 | 34 (360 | 34 [300]| 31 [ 360 ] 31 | 285 ] 26 | 343 | 20

Alle MaB3e in mm, Toleranzen gem. EN 735
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AnschlussmafRe Heizmittelzufuhr

T

C T

Baugrole Lagertr. Anschlussmale Heizmantel
4 h1 h2 wi w2 | w3 f1 2 I

032125 35 70 70 | 160 | 45 7 B T P 75
031160 35 69,5 | 695 | 175 40 77 55 10 75
032200 35 103 | 97 | 190 50 66 0 75
032250 45 1145 | 1105 | 200 65 76 35 0 75
040160 35 i 82 82 175 43Ty B85 |10} 75
040200 35 95 95 200 60 66 55 0 75
040250 45 110 | 115 | 200 | @ 76 3 | 0 75
040315 45 125 | 125 | 200 75 93 35 10 75
050160 =T 87 87 175 50 | 77 55 10 75
050200 35 100 | 100 | 205 55 66 55 0 75
050250 45 120 | 120 | 200 75 76 | 35 0 75
050315 45 120 | 120 | 230 85 93 35 10 75
065160 45 92 63 | 188 | 55 73 55 | 0 75
065200 45 110 | 110 | 210 60 76 55 0 75
065250 45 115 | 115 | 235 75 77 550110 76
080160 45 130 | 130 | 215 80 73 55 0 75
080200 45 115 115 | 220 75 81 55 | 10 75
100200 45 135 | 135 | 215 80 80 55 10 75

Alle Malte in mm bzw. °, Toleranzen gem. EN 735
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Anschliisse
Xa,b I11
I XII XXIa,b XVIla
N V] xx XX
XXX XXX
B / /
—\,\}
I~
P 1 PEReea R Sy ISP El | Y Nt B o S L S
- : F
» \ :
L
XVIIb
VII— U X xvi
Pos. Bezeichnung Ausfiihrung Anschluss
I Manometer Auf Wunsch G1/4/G1/2"
I Mano-Vakuummeter Auf Wunsch G1/4/G 12"
11, XV | Entliftung, Oleinfiillung Ausfiihrung Olschmierung @ 20
VI Entleerung Alle Ausfiihrungen G1/4/G 3/8"
X Leckage Ableitung Alle Ausfilhrungen G1/2
Xa, b Sperrflissigkeit Eintritt/Austritt Ausfihrung mit GLRD G 1/4
XII Externe Zirkulation Ausfiihrung mit GLRD G 1/4
XVI Olablass Ausfihrung Olschmierung G 1/4
XVIla |Olstandmessstab Ausfithrung mit Olstandmessstab | @ 20
XVIlb | Olstandregler Ausfilhrung mit Olstandregler G 1/4
XX Schmierstelle Ausfiihrung Fettschmierung 1/8*
XXIa,b” | Quenchmittel, Eintritt/Austritt Ausfiihrung mit GLRD G1/4
XXX StoRimpulsmessung Alle Ausfiihrungen M8

1)  Abhangig von Baugrélie
2) Bei Elastomerbalgdichtungen standardmaRig nicht ausgefiihrt
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Ausfiihrung Fettschmierung

BaugréBen 032125, 032160, 032200, 032250, 040125, 040160, 040200, 040250, 040315, 050160,
050200, 050250, 050315, 065160, 065200, 065250, 080160, 080200, 080250, 100200

50.40 90 20
90.45 8200 42N 40.04 93 21 6360 2110

23.00 43.30 91.40 63.61

33.00 32N . 84.00

1020 | 9300 | 90.30
4110 it
gzz0 9401110 1610 @01z 3210 9210 18.30g; ;19010

BaugréBen 065315, 080315, 080400, 100250, 100315, 100400, 125250, 125315, 125400, 150250

90.20
9300 s04p 4005 4000 92.00 an D04 a2 003 21 2110
9220 8045 a1 9142 5070 6361 3300 5510 6360 zZn 84.00
\ Az 1R
‘/’/Q\ 2{
\ N
\ A "/
4,",’ g /“‘ XX/ Xxx XXX XX
Y e
sy |
4, Z PN, T S ¥ .\‘\‘t\ \:.m
H 1 Shhe '~
e | sz//&? A \'\ b
it STLAN AN
‘\‘JLL ] Sl o Loao¥
\\\\2\\\\
m»y
/// \“‘“
A \\
i
/ =
vi
020 2300 9030 i . | 3210 18.30 9010
0401 1610 “o 32,11 ok} 3600
830
55 41
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Ausfiihrung  Olschmierung

BaugréBen 032125, 032160, 032200, 032250, 040125, 040160, 040200, 040250, 040315, 050160,
050200, 050250, 050315, 065160, 065200, 065250, 080160, 080200, 080250, 100200

2300 52 30 9140902050.70 9012 33.00 9321 90.10 2110
4122 4123 43.30 92.00 42.31 40,04 67.20 321 36.00 94.00
XXla XXX XV [ XXX
Y xxw [ X X1 XV

1
1020 | 0300 | 9030™ | z000 | 5422 | 3210 | 6380003 | 90.11 9210 42.30

9220 94 D1M"IU 16 10 5604 36 01 90.31 5510 1830 =i

411N

BaugréBen 065315, 080315, 080400, 100250, 100315, 100400, 125250, 125315, 125400, 150250

82.20 4122 5230 40DD 9142 9012 42.31 89321 40D3 9210
9300 4123 | 4005 | 4710 5422 | 4004 | 67.20 5510 90.10 4230

X Xlg XXX XV XXX
st
RN
/ f
/ XXIb
J 3
............ il IX XVI|X Vi
wvil
9401 | 1610 | 4330 | oo20 | 5070 | 3210 | 380 | 1830 | SO 2110
92.00 0302
1020 2300 9030 5604 9023 3601 4111 3300 321155413600 94 DD
4110 92.03 90.31
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Ausfiihrung  mit halboffenem Laufrad

9220 17z 6.10 4000 5070 23 67.20 3820 9144 94.00
10.20 9300 423 210 9143 a0.12 3210 9321 an 1230
XXla XXX XX
# iy

N

A7
|
AT
etof ) AT

i XXb K X XVl

5230 2300 56.04 1P 4004 8031 5510

9401 9030 4330 5422 ki 3300 411 5380 20 1830 55.41 9081
4110

Ausfiihrung mit Heizmantel

4002 4001 5605 9141 4231 3210 6720 3820 9010 2110

(23
10.20 | 2300 | 43.30 3253 9013 | 8012 | 3300 | 3211 | 4120 | 4230 | 9400

Hl
XXX xy | XXX

AL

ul
U
&

H

i1 A X |\ xvixve
90 34 90.31 | gom
401 | 4 4710 | 3601 10 36.00
9220 | 94.01 | 4000 (/.114 |70 |3 szt O
9025 9300 1610 4005 4870 5230 4004 6380 1830 40.03
92.05 it
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